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管链输送机知识大全

管链输送机简介

管链输送机又名管链式输送机，链管输送机，盘片输送机，环链输送机、

拜肯管链输送机等。

管链输送机原理:

管链输送机是由水车原理经过长期实践而创造发明的。水车原理如下：水车, 筒

车也称流水筒车水转筒车或简称筒轮是一种以水流作动力取水灌田的工具。其主要

机构是一个水轮其原理为在水流很急的岸旁打下两个硬桩制一大轮 1 将大轮的轴 2



搁在桩叉 3 上。大轮上半部高出堤岸下半部浸在水里可自由转动。大轮轮辐外受水

板上斜系有一个个竹筒 4 岸旁凑近轮上水筒的位置设有水槽 5。当大轮受水板受急流

冲激轮子转动水筒中灌满水转过轮顶时筒口向下倾斜水恰好倒入水槽并沿水槽流向

田间。此种筒车日夜不停车水浇地不用人畜之力功效高。筒车的水筒与水轮联成一

体既是接受水力的驱动构件又是提水倒水的工作构件其机构简明紧凑设计构思巧

妙。

管链组成部分:

管链输送机包括主动箱（从动箱）、8 齿链轮、电机减速机、带盘片的输送

链条，输料管道。

管链输送机综述:

管链输送机的主动箱（从动箱）两侧均设置有支管，支管与主动箱（从

动箱）均相连通，8 齿链轮安装于主动箱（从动箱）内，所述输料管通过法兰

连接。输料管两端与主动箱（从动箱）两侧设置的支管分别相连通地对应连接，

输送链穿过输料管和支管内孔与主动链轮相传动连接。所述输料管截面形状为

圆形。所述输送链包含形状均为锚链状的水平链节和垂直链节，在垂直链节上

固定地安装有盘片，该盘片为圆形。该输送机结构简单合理，且能在窄小及不

规则空间中使用，广泛应用于物料的输送中。根据用户现场空间的要求不同，



拜肯管链输送机还能单独应用于水平、倾斜或垂直提升的场合，并能实现多个

进料口或多个出料口的输送应用。在管道弯曲处，也可以设置换向链轮来进行

链条换向。

管链输送机优势：

1、拜肯管链输送机结构简单紧凑，可以水平、垂直、弯曲或三维布置。

2、根据用户现场使用情况，可以多口进料，多口出料，实现一套管链，多

点投料，多点出料。

3、输送原料从进口到出口法兰之间一直处于密闭状态的，运输中能保证没

有粉尘泄漏到环境中。

4、出口不必设置除尘器，简单排气即可，满足现代企业对环境保护的要求。

5、输送过程中可充氮气保护，满足易燃易爆粉粒体物料的输送要求。

6、输送原料沿着管子在两个盘片中间平滑向前输送，基本上没有摩擦， 所

以物料破损少，缓慢的弯道输送使很少的物料会产生破碎。

7、拜肯管链输送机皆采用特殊定制的输送盘片 ,具有极低的磨擦系数、较

高的耐磨性和稳定的输送。

8、拜肯管链输送机都采用自主开发的计算程序，使得输送机的输送管道和

弯头等不同的部位保持必要的静摩擦和拉紧力，为设计低噪声和低磨损的管链

输送机提供高精确数据。



管链输送特点：

1、拜肯管链输送机结构简单紧凑，可以水平、垂直、弯曲或三维布置。

2、管道可全封闭式输送，无粉尘溢漏，高效环保。

3、物料输送过程中，同种输送能力情况下，管链能耗最低，可最大限度的

降低管链输送机运行成本。

4、最大水平输送距离可达 60 米，最大提升高度 46 米（拜肯 46 米高度的

管链在印度 PTA 项目上已成功运用）。最大能力可达 60 m3/h。

5、维护少，维护成本低，使用寿命长。

6、摩擦小，最大限度的降低噪音。

7、物料可全部输送完，输送管道内无残留。

8、运行速度慢，可最大限度的保证物料的完整性。

9、可实现防爆设计和气密设计。

10、可以带料重载起动。

11、其它见管链输送机优势。



管链输送系统的应用领域:

1、橡塑工业：PP、PVC、PE 等粉料，ABS PC PP PE 等颗粒

2、建筑材料：水泥、粘土、黄沙、石英沙、粘土、硅粉、 碳酸钙粉、白

云石粉、木屑、玻璃丝、二氧化硅等

3、精细化工：染料、颜料、涂料、碳黑、钛色素、氧化铁、陶粉、重质

碳酸钙、细颗粒碳酸钙、皂土、活性炭

4、农药：尿素、氯化铵、碳酸氢铵、苏打粉、固态杀虫剂

5、食品工业：面粉、淀粉、谷类、奶粉、食物添加剂、鱼油 等

6、金属等粉类：钨粉、铜矿粉、粉、块状磷酸盐、矾土等

管链输送机材料组成:

1、主从动箱、管道、链条、链轮：采用 304 不锈钢或碳钢

2、盘片：尼龙或 PU



8. 管链式输送机又叫粉体管链输送机、管道是链条输送机、圆管式输送机、

拜肯管链输送设备等，是一种输送粉状、小颗粒状及小块状等散状物料的连续

输送设备，可以水平、倾斜和垂直组合输送。

管链式输送机安装前注意事项：

(一) 设备到厂后，应对机器各个零部件进行检查、清点、分类，妥善保

管，不应露天堆放，以免锈蚀损坏。

(二) 链条是输送机的关键部位，在安装前应检查链条的关节是否转动灵

活，如转动不灵则应拆下除锈，并用砂纸擦磨打光，至转动灵活为止，严禁涂

抹润滑油。

(三) 应仔细核对(实测)机壳及驱动装置基础或平台的安装尺寸。如发现问

题，应及时处理。

(四) 准备好必要的安装工具和材料。

管链式输送机的启动与停机：



（一）拜肯管链输送机的启动：先调节变频器，设置到合适的转速后，

再开启管链机，待机器运行平稳后，再投料。严禁先投料再开启机器。

（二）管链输送机的停机：要求停机时，管道内尽可能不要有残存物料，

投料结束后待机器运行一段时间直到出料口没有物料排出，再停机。

（三）如有紧急停机再启动时，需进行点动运行几次或适量排出机内物料

再运行。

（四）使用维修：管链输送机正常运行时有轻微的有规律的振动及声响，

这是正常的，如有异常的抖动及不正常的声音要马上停机检修，以免故障再扩

大造成不必要的损失。

管链输送系统解决方案简述：

拜肯管链输送机是输送粉状、小颗粒状及小块状等散状物料的连续输送设

备，可以水平、倾斜和垂直组合输送。在密闭管道内，以链片为传动构件带动

物料沿管道运动。当水平输送时，物料颗粒受到链片在运动方向的推力。当料

层间的内摩擦力大于物料与管壁的外摩擦力时，物料就随链片向前运动，形成

稳定的料流；当垂直输送时，管内物料颗粒受链片向上推力，因为下部给料阻

止上部物料下滑，产生了横向侧压力，所以增强了物料的内摩擦力，当物料间

的内摩擦力大于物料与管内壁外摩擦力及物料自重时，物料就随链片向上输送，

形成连续料流。



在日常与客户交流过程，会发现有些厂家的管链输送机在运行过程中有

时会断链、脱链，经过分析：

一、 断链的产生原因一般有如下几种情况；

1、非专业的设计人员的计算错误或选型错误，以使选用的链条不能满足

正常运行时的工作张力。

2、链条制造质量没达到设计要求，许用载荷低于选型的数值。

3、链条上的开口销磨损而没及时更换，以便连接销轴脱落而断链。

4、输送物料中混入大块硬物或铁件，链条在运行中突然卡住过载而断链。

5、整机安装时不慎或因为振动、撞击而使机壳之间的连接法兰、导轨处，

出现上下、左右较大的错移，致使链条被卡住过载而断链。

二、管链输送机在断链后需更换链节，并分析其原因，相应采取措施，以

防止再次断链。为了从根本上防止断链发生，从选型设计、制造、安装和使用

维修的每个环节都应予以重视。

（二）链条跑偏：

链条跑偏的产生多见于较长的输送机，往往是由于安装不良而造成的。

如全机的不直度过大；头轮、尾轮及导轨、托轮不对中；各轮轴不平行；尾轮

调节行程不一致等情况出现均能造成链条跑偏，当注意到上述几方面时，链条

跑偏一般不会产生或产生后易于矫正。

（三）浮链：

当卧式型和立式型上水平段出现浮链现象后，亦可在承载机槽内每隔 2

米配置一段压板，压住链条、强制链条不得浮起。



（四）判断链条是否松弛的方法

拆下进料口配件，伸手进入管道，用手用力提管链机进料口的链条，如果

能向上提起链条，说明链条已松弛，如果提不动则说明链条处于正常状态。如

果链条松弛，则需要通过张紧伸缩节来绷紧管内链条。

（五）伸缩节的张紧

1）首先，松开进料链轮壳内的 4 只紧固螺丝，保证进料链轮壳能在导轨上

灵活移动；

2）然后，张紧伸缩节，上下两个伸缩节同时张紧，一定要同步进行。张紧

后再提一提管内链条，直至链条张紧为止；

3）最后，紧固伸缩节螺丝、紧固进料链轮壳的固定螺丝即可。

（六）管内链条的拆卸

如果伸缩节已经无法再张紧，而链条还是松弛，则需要将管内链条进行拆

卸。拆卸的方法是，将伸缩节收缩到底，把管内链条拆下一节后再接好，再对

伸缩节进行张紧，使管内链条达到张紧的状态即可。

（七）磨合期链条的调整与维修

新机器或者管内链条经过大修后的机器在运行初期都要经过一个磨合期。

磨合期为一个月，主要分以下几个阶段；

1） 第一个星期（六天制）要求每天对管内链条进行检查，如果发现链条

松弛（用第二条第二项描述的方法进行判断），则需要立即张紧；



2） 第二个星期要求每天对管内链条进行检查，如发现链条松弛则要对其

进行张紧，如有发现磨损的推板、链板及开口销则需先查找故障原因，原因（如

有较大物块卡在两个链板中间、圆销轴变形等）找到后在进行更换；

3） 第三、第四周每周查看两次，注意观察磨损情况，如有严重损伤的要

先找出原因再进行更换，管内链条如松弛的要及时张紧；

4） 过一个月后，每星期查修一次，以保证机器在运行过程中，链条松紧

合适，机器运行平稳。

5） 操作人员应每天检查输送机各零部件，特别是管内的链条和驱动装置

应保持完好无损状态，一旦发现有残缺损伤脱卸机件，应及时修复或更换（调

整伸缩装置将链条调松后，才能拆卸个更换，拆卸和更换完毕后，调整伸缩装

置将链条张紧即可）。

6） 运行过程中应在加料口处设置篦子格网，严防铁块，钢板，电焊条杂

物等混入输送机构，以免损坏设备或造成其他事故。

7） 注意保持传动部分的良好运行，每周打开盖板检查一次轴承使用情况。

8） 当送料机安装于地坑时，地坑内应有防水、排水装置，并留出适当位

置，以便清理及维修。
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